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PROTOVIL SPRAY EXTRA

| OBLAST POUZITI

PROTOVIL SPRAY EXTRA je rychle vytvrzujici nizkoviskdézni vodna PVAc disperze s vysokym obsahem
sudiny a vynikajici sprejovatelnostou. Specidlné vyvinuté pro automatické kolikovaci stroje,
umoznuje pracovat bez jakychkoliv poruch, spojenych s blokovanim trysek a hadic.

TECHNICKE UDAIJE

Forma: tekutina

Vzhled: bila, transparentni po vytvoreni filmu
Viskozita pfi 20 °C: 400 £ 200 mPas

(UNI EN 12092) (zavislé na teploté, mnoZstvi a podkladu)
MFT: > +4°C

Hustota pfi 20 ° C: 1+0,1g/cm3

DOPORUCENY ZPUSOB ZPRACOVANI

Aplikace: Automatic kolikovaci zafizeni
Aplikacni teplota prostredi,

lepidla a materialu: 18 - 22 °C (neni identicka s MFT)
Optimalni vihkost dreva: 8-10%

Otevieny cas pfi 20 °C: cca 10 min (pfi 55 % vlhkosti)
Finalni ¢as vytvrzeni: 24 hod

Nanos lepidla: 120 - 140 g/m?

Produkt je od vyroby pfipraven k pouziti. Nasledné pfidavani vody nebo jinych substanci, mize
zmeénit charakteristiku lepidla a snizit kvalitu lepeného spoje.

Produkt musi byt rovhomérné nanesen na Cisty povrch, zbaveny prachu, mastnoty a oleje. Mnozstvi
lepidla zavisi na materiadlu a lepeného povrchu. Lepeni se musi uskutecnit v ramci otevieného casu.
Otevreny Cas zavisi na mnozstvi lepidla, teploté, typu a kvalité lepeného materialu.

Struktura lepeného materidlu a aplikaéni podminky ovliviiuji lepeni, z toho diivodu je vhodné provést
vlastni zkousky. Nedodrzeni podminek skladovéni a zpracovani negativné ovliviiuje vysledky lepeni.

CISTENI

Nezaschlé lepidlo ocistit teplou vodou ihned po pouziti. K zabranéni nezadouciho usazovani lepidla
na povrchu strojd aplikatorl a soucasti stroju doporucujeme Agglo separaéni pastu, k odstranéni
zbytk{ zaschlého lepidla Ize pouZit AG-CLEAN PVAc.

SKLADOVANI

Doba skladovani: 12 mésicd

optimalni teplota

a vlhkost skladovani: 15 - 20 °C (max. 25 °), vihkost max. 50 %

Doba uskladnéni se vztahuje na produkty v originalnich, neposkozenych a dobfe uzavienych obalech
skladovanych podle uvedenych podminek v krytych skladech, chranénych pred sluncem, destém a
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mrazem mimo dosah zdroje tepla. Po odbé&ru lepidla je obal tfeba opét diikladn& uzavfit. Nesmi
zmrznout.

| BALENT |

30 kg

[ BEZPEENOST |

Dalsi upozornéni k manipulaci, transportu a odstrafovani jsou uvedeny v odpovidajicim
bezpecnostnim listu.

Informace uvedené v tomhle technickém listé se opiraji o nase praktické zkuSenosti a vysledky laboratornich testd. ProtoZe
nemiiZou zohlednit véechny moZnosti pfipadného pouZiti, st nezdvazné. Udaje nepfedstavuji ani garanci kvality, ani ubezpeceni
vlastnosti. Z téchto Udaji a téZ z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemohou byt vyvodény Zadné pravni
néroky. Hodnoty st pribézné aktualizované podle posledniho stavu technologie. Toto vydani nahrazuje véecky dosavadni vydani
a je platné od uvedeného data.

Datum vydani: 14/10/2021 verze: 1.1

AGGLU SK, s.r.o., DIziny 1971, 039 01 Turcianske Teplice, e-mail: info@agglu.sk, tel.: +421 43 490 1717 - 8
ICO: 45281017 DIC: 2022919184 IC DPH: SK2022919184
www.agglu.sk




